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Bilye Kafesi Etkisi

Daha dnceki bilye yataklar bilye kafesi icermeyen tam bilye tipindeki yataklardi. Bilyeler arasindaki siirtiinme
yiiksek giiriiltilye neden oluyor, yiiksek hizlarda donmeyi imkansiz hale getiriyor ve servis 6mriinii kisaltiyordu.
Yirmi yil sonra bilye yataklari icin bir Kafesli Bilye tasarimi gelistirildi. Yeni tasarim, diisiik bir giiriiltii diizeyiyle
yiiksek hizda donmeyi saglamis ve daha az sayida bilye kullanilmasina ragmen servis omriinii uzatmistir. Bu,
bilye yataklari gecmisinde biiyiik bir gelisme anlamina gelmektedir.

Benzer bir sekilde, kafesli masura yapisi sayesinde masurali yataklarin kalitesi de 6nemli oranda artmistir.
Kafessiz, tam bilyeli tiirdeki bilye yataklarinda, bilyelerin metallari birbire dokunup, ¢ok fazla giiriiltii
iiretmektedir. Ayrica iki bitisik bilye temas noktasinda aksi yonlerde donerek, bilyeler arasinda bilye donme
hizinin iki kati bir hizda siirtiinme etkisi meydana gelmesine yol acarlar. Bu durum agir1 bir asinmaya yol acarak
servis omriinii kisaltir.

Ayrica, kafes olmadiginda bilye nokta temasi yaparak bilye gerginligini arttirir ve boylece yag filminin
kiriimasini kolaylastirir. Tam aksine, her bir kafesli bilye kafese genis bir alan lizerinde temas eder. Bu nedenle
yag filmi kirllmaz, giiriiltii seviyesi diisiiktiir ve bilyeler yiiksek hizlarda donebilir ve bu sayede uzun bir servis
omrii elde edilir.

Uzun Servis Omrii ve Uzun Siireli Bakimsiz Calisma
Son Derece Yiiksek Hiz

Diisiik Giiriiltii, Kabul Edilebilir Calisma Sesi
Diizenli Hareket

Diisiik Toz Uretimi

Doner bilye yatag

Geleneksel yapi P Kafesli Bilye yapisi
@Bitisik bilyeler bir noktada birbirine / / @Bilyeler arasindaki siirtinmeden kaynakli asinmanin giderilmesiyle servis
temas eder. Bunun sonucunda yiiksek / omrii uzamistir.
bir temas gerilimi ortaya cikar ve @Bilyeler arasinda siirtiinme olmayisi yiiksek hizda donme sirasinda diisiik
stirtiinme nedeniyle yag filmi kirilir. bir 1s1 ortaya ¢ikmasini saglar.
@ Servis omri kisalir. O @®Bilyeler arasinda siirtiinme olmayisi bilyelerin birbirine carpma
giiriltiisiinii ortadan kaldirir.
@Bilyeler arasinda esit bosluk olmasi diizenli bir sekilde hareket etmelerini
saglar.
@Yaglayicinin bilye kafesinde tutulmasi uzun bir servis 6mrii saglar.

Yag filmi temasi

Kafesli Bilye LM Kizagi

Kafesli Bilye LM Kizagi sayesinde, bilye kafesinin kullanimi X X / e . % enin kafese temasi sayesinde son
aralarinda esit bir bosluk bulunan bilye dizileri olusturulmasina i derece diik yatak gerimi elde edimistic
olanak taniyarak bilyeler arasindaki siirtinmeyi ortadan H B

kaldinir. ( .E ’

Ayrica, bilye dolasim yolu ile bilye kafesi arasinda bir boslukta 7 AN / NN A S )
tutulan gres (gres cebi), bilye dondiikce her bir bilye ile bilye L 2 IR I R R R R R
kafesi arasindaki temas yiizeyine uygulanarak bilye yiizeyinde

E;(‘:l,:-ﬂ.ﬁlml olusturur. By, yag filminin kirilma riskini ortadan Konvansiyonel yapi Kafesli Bilye yapisi
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Cok Agir Yuk Tipi
Kafesli Bilye LM Kizagi

SN

LM blogu

Ug levha

Bilye kafesi

Radyal tip
SNR modelinin kesiti

4 yonden esit yiik tipi
SNS modelinin kesiti

SNR/SNS Modellerinin Yapisi

Bilyeler bir LM rayi ve bir LM blogu iizerindeki dort hassas zeminli kanal dizisi icinde yuvarlanir ve LM blogunda
bulunan ug levhalar bilyelerin geri doniisiine olanak tanir. Bilye kafesi kullanildiginda, bilyeler arasindaki
siirtiinme ortadan kalkar ve gres yagi korumasi artar ve bu sayede daha az ses, yiiksek hiz ve uzun siire bakim

gerektirmeden calisma saglanir.

@ Yiiksek saglamhk

SNR/SNS modelleri, Kafesli Bilye LM Kizad serisi arasindaki en
saglam tiplerdir.
Her bir boyut icin hem radyal tip SNR, hem de 4 yollu esit yiik
tipi SNS kullanilabilir. Kullanim amacina bagli olarak, istediginiz
tipi segebilirsiniz.

@ Cok agir yuk

Kanalin kavisligi, bilye yaricapina yaklastirildigindan, bilye ve
kanal arasindaki temas alani arttirilir ve cok agir yikleri tasima
kapasitesi elde edilir.

@ Artirillmis titresim sogurma etkisi

LM blogunun yiiksek hizda gittigi hizli gegislerde hicbir
diferansiyel kayma olusmaz ve diizglin hareket korunur, bu
sayede dogruluk orani yliksek bir konumlandirma saglanir. LM
blogunun distk hizda gittigi agir islerde, is ylkiine uygun bir
diferansiyel kayma olusarak, sirtiinme direncini artirir ve bu
sayede titresim sogurma kapasitesini artar.

@ Cok sayida secenek

Cesitli uygulamalara cevap verebilmek icin, ug conta, i¢ conta,
Lamine Temas Siyirici LaCS ve ray kapadi da dahil olmak Gzere,
cesitli secenekler kullanilabilir.



Ana Hatlariyla SNR/SNS

SNR/SNS Modelleri - Uriine Genel Bakis

Cok agrr yiik, yiiksek saglamlik ve gelistirilmis titresim sogurma o6zellikleri.
Radyal tip SNR modeliyle 4 yonden esit yiik tipi SNS modeli arasinda secim yapabilirsiniz.
[Baslica uygulamalar| isleme Merkezi / NC torna tezgahi / taglama tezgahi / penta-plano frezeleme tezgahi

SNR R/SNS R LM blogu daha kiiciik bir genislige = @SNR/SNS25R  @SNR/SNS 45R
= - (W) sahiptir ve ucu kapali deliklerle  @SNR/SNS30R @SNR/SNS 55R
. donatilmistir. @SNR/SNS35R  @SNR/SNS 65R
MOdeuerl Tabla genisligi icin gerekli alanin sinirh
oldugu yerlerde uygundur.
>t )| 8
ol ———{81 3
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SN R LR/SNS LR LM blogu, SNR-R/SNS-R modelleriyle ayni @SNR/SNS 25LR  @SNR/SNS 55LR
= = kesitsel bicime sahip, ancak genel LM blok  @SNR/SNS 30LR @SNR/SNS 65LR
. uzunlugu (L) daha uzun ve oranh yiikii @SNR/SNS 35LR  @SNR/SNS 85LR
MOdE"EfI daha fazladir. @SNR/SNS 45LR
| L |
I |
Lol | ¥
B an
o o o ‘
SN R_C/SNS_C LM blogunun flansi dis agilmis deliklere @SNR/SNS 25C  @SNR/SNS 45C
sahiptir. @SNR/SNS30C  @SNR/SNS 55C
Ustten veya alttan monte edilebilir. @SNR/SNS 35C  @SNR/SNS 65C

Modelleri

Tablanin montaj civatalari icin tam deliklere
sahip olamadigi yerlerde kullanilabilir.
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Ana Hatlariyla SNR/SNS
SNR/SNS Modelleri - Uriine Genel Bakis

SN R_LC/SNS_LC LM blogu, SNR-C/SNS-C modelleriyle ayni  @SNR/SNS 25LC @SNR/SNS 55LC
kesitsel bicime sahip, ancak genel LM blok  @SNR/SNS 30LC @SNR/SNS 65LC
o uzunlugu (L) daha uzun ve oranh yiikii @gNR/SNS35LC @SNR/SNS 85LC
MOde"erI daha fazladir. @SNR/SNS 45LC
| . |
6 & @ %ﬁ
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Siparis Uzerine Yapilan Modeller

SNR RH/SNS RH Yiikseklik (M) ve genislik (W) boyutlari, @SNR/SNS 35RH
= = SHS ve HSR modellerinin LM Kizagininkine @SNR/SNS 45RH

[ esittir ve LM blogunun ucu kapali delikleri  @gNR/SNS 55RH
Modelleri bulunur.

(siparis Uizerine yapilir)
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SNR LRH/SNS LRH LM blogu, SNR-RH/SNS-RH modelleriyle @®SNR/SNS 35LRH
= = ayni kesitsel bigime sahip, ancak genel @SNR/SNS 45LRH

o LM blok uzunlugu (L) daha uzun ve orani @SNR/SNS 55LRH
MOdE"EI‘I yiikii daha fazladir.

(siparis lizerine yapilir)
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SN R_CH/SNS CH Yiikseklik (M) ve genislik (W) boyutlari, @SNR/SNS 35CH
= SHS ve HSR modellerinin LM Kizagininkine @SNR/SNS 45CH
[ esittir ve LM blogu flansinin ucu kapali  @sNR/SNS 55CH
MOde"erI delikleri bulunur. /SNS 55€

(siparis Uizerine yapilir)
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SNR LCH/SNS LCH LM blogu, SNR-CH/SNS-LCH modelleriyle @SNR/SNS 35LCH

= = ayni kesitsel bicime sahip, ancak genel @SNR/SNS 45LCH
o LM blok uzunlugu (L) daha uzun ve oranli  @SNR/SNS 55LCH

MOdeuerI yiikii daha fazladir. /

(siparis tizerine yapilir)
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*1: SNR/SNS Modelleri igin
boyut tablosu

SNR-R/LR Modeli
— sayfa 11-12

SNS-R/LR Modeli
— sayfa 13-14

SNR-C/LC Modeli
— sayfa 15-16

SNS-C/LC Modeli
— sayfa 17-18

SNR-RH/LRH Modeli
— sayfa 19-20

SNS-RH/LRH Modeli
— sayfa 19-20

SNR-CH/LCH Modeli
— sayfa 21-22

SNS-CH/LCH Modeli
— sayfa 21-22

o Tum Yonlerde Derecelendirilmis Yikler

SNR/SNS modelleri, dort yonde de yiik Ters radyal yén Radyal yén
alma kapasitesine sahiptir: radyal, ters a c
radyal ve yanal yonlerde. o t ‘

L

Temel dinamik yik derecelendirmeleri, sagdaki
sekilde gosterilen radyal yondeki sembollerle
temsil edilir ve gecerli degerler, SNR/SNS'nin
boyut tablolarinda™ verilmistir. Ters-radyal ve
yanal yondeki degerler, tablodan elde edilir.

SNR/SNS Modellerinin Tim Yonlerdeki Oranh Yikleri

SNR SNS
Yon Yon
Temel dinamik yiik irmesi | Temel statik yiik irmesi Temel dinamik yiik derecelendirmesi | Temel statik yiik derecelendirmesi
Radyal yon C Co Radyal yon C Co
Ters radyal yon CL=0,64C Co=0,64Co Ters radyal yon CL=0,84C Co=0,84Co
Yanal yon Cr=0,47C Cor=0,38Co Yanal yon Cr=0,84C Cor=0,84Co

© Esdeger yiik

SNR modelinin LM blogu bir ters-radyal yiikle yanal yiikii ayni anda aldiginda, esdeger
yiik, asagidaki denklemden elde edilir.

PE=X:PL+Y:Pr

Tablo 1 SNR Modelinin Esdeger Faktori

bu formilde Pe X Y
Pe :Esdegerylk ) (N) Tersé;zcé)éaelryﬁ?kdeki : 1678
- Ters radyal yon ——
- Yanal yén Y:;f; é’g{‘fj&" 0,596 1
PL :Ters radyal yiik (N)
Pr :Yanal yik (N)

X, Y : Esdeger faktoru (bakin tablo 1)

SNS modelinin LM blogu bir radyal yiikle yanal yiikii veya bir ters-radyal yiikle yanal
yiikii ayni anda aldiginda, esdeger yiik, asagidaki denklemden elde edilir.

Tablo 2 SNS Modelinin Esdeger Faktori
(Radyal yiikle yanal yiik uygulandiginda)

PE=X:Pr(PL)+Y:Pr

bu formilde Pe X Y
Pe :Esdeger yiuk (N) Radyal yondeki
+ Radyal yon esdeger yik 1 093
« Ters radyal yon Y:;;e'ggr“;ﬁ'(" 1,07 1
+ Yanal yon
Pr :Radyal yik (N) Tablo 3 SNS Modelinin Esdeger Faktori
PL :Ters radyal yiik (N) (Ters-radyal yiikle yanal yik uygulandiginda)
Pt :Yanal yiik (N) Pe X Y
X, Y : Esdeger faktoru (bakin tablo 2 ve 3) Ters-radyal yondeki
esdeger yik 1 1,02
Yanal yondeki 0,986 1
esdeger yuk !




Ana Hatlariyla SNR/SNS
SNR/SNS Modelleri - Uriine Genel Bakis

O Servis omri

Bir LM Kizaginin servis omrii ayni ¢alisma kosullar1 altinda bile degisiklikler
sergileyebilir. Bu nedenle, LM Kizaginin servis omriiniin elde edilmesinde referans
deger olarak asagida tanimli olan derecelendirilmis 6mrii kullanmak zorunludur.

@ Derecelendirilmis omiir
Derecelendirilmis 6mir, 6zdes LM Kizaklardan
olusan bir grubun %90'inin ayni kosullar altinda
ayri ayri calistiktan sonra kabarma yapmadan
(metal ylizeyde pul benzeri dokilme) ulasabildigi
toplam hareket mesafesi anlamina gelmektedir.

@ Servis omrii sliresi
Derecelendirilmis dmiir (L) elde edildikten sonra
servis dmri siresi, strok uzunlugu ve dakika
basina ileri geri calisma sayisinin sabit kalmasi
kosuluyla sag taraftaki denklem kullanilarak elde
edilebilir.

M f : Sertlik faktorii

LM Kizaginin opti yiik kapasitesine ul gl
64 HRCarasinda olmalidir.

Bu araligin altindaki sertlikte temel dinamik ve statik yiik derecelendirmeleri diiser. Bu
nedenle, derecelendirme degerleri ilgili sertlik faktdrleriyle (fi) carpiimalidir.

LM Kizag yeterli sertlige sahip oldugu icin LM Kizag icin f degeri, aksi belirtilmedikce
normalde 1,0'dir.

kicin kanal sertligi 58 ila
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Sekil 1

Sertlik faktorii fu

M fc : Temas faktorii

Birden cok LM blogu birbiriyle yakin temas halinde kullanildiginda anlik yiikler ve

montaj yiizeyi dogrulugu nedeniyle tek tip bir yiik dagilimi elde etmek zordur. Birden

ok blogu birbiriyle yakin temas halinde kullanirken temel yiik derecelendirmesini (C

veya (o) Tablo 1'de gosterilen ilgili temas faktori ile carpin.

Not: Biiyiik bir makinede esit olmayan bir yiik dagilimi bekliyorsaniz Tablo 1'den bir temas faktdrii
kullanmay! degerlendirin.

Tablo 1 Temas Faktorii (fc)

Lo (Tefefe €L
- fu  Pc
L :Derecelendirilmis 6mur (km)

C  :Temel dinamik yik derecelendirmesi’ ~ (N)

Pc :Hesaplanan ylk (N)
fH :Sertlik faktora (bkz. Sekil 1)
fr :Sicaklik faktord (bkz. Sekil 2)
fc :Temas faktorl (bkz. Tablo 1)
fw :Yuk faktori (bkz. Tablo 2)
L L X10¢

"T 2 X 2XnX60
Lh :Servis dGmri siiresi (h)
£s :Strok uzunlugu (mm)
n1 : Dakika bagina ileri geri calisma sayisi ~ (dak")

M f1 : Sicaklik faktorii
Kafesli Bilye LM Kizaklarinin servis sicakligi normalde 80°C veya altinda oldugu icin fr
degeri 1,0'dir.

i ;,: T
3 ! ~
Los8 ™~
§ '’
s ™
= 0,7
= 0,6
=
Y o,5
100 150 200
Kanal sicakhg (°C)
Sekil 2
M fw : Yuk faktorii

Genel olarak, ileri geri calisan makineler calisma sirasinda titresim veya darbeye neden
olma egilimindedir. Yiiksek hizda calisma sirasinda olusan tiim titresimleri ve
makinenin her calisip durusunda olusan darbeleri dogru bir sekilde belirlemek ozellikle
zordur. Bu nedenle, hiz ve titresim etkilerinin Gnemli oldugu kabul edilen hallerde
temel hareketli yiik derecelendirmesini (C) ampirik olarak elde edilen veriler igin Tablo
2'den segilen bir yiik faktoriine bdlin.

Tablo 2 Yiik Faktorii (fw)

Yakin temas halinde kullanilan blok sayisi Temas faktor fc Titresim/darbe Hiz (V) fw
2 0,81 y Cok yavas .
4 Cok Hafif < Tila1,2
3 0,72 V=0,25m/sn
Yavas .
4 0,66 Zayif 0,25<V<1m/sn 1,2ila1,5
5 0,61
' Orta .
6 veya lizeri 0,6 Orta 1<V=2m/sn 1,5ila2
Normal kullanim 1 - Hizh .
Gugla V>2m/sn 2ila3,5

*1: Temel dinamik yiik
derecelendirmesi (C)

Bagimsiz olarak calisan 6zdes
bir LM  Kizagi Uniteleri
grubunun  derecelendirilmis
omrinitn (L) 50 km oldugu
sabit buyukliik ve yone sahip
bir ylikii ifade etmektedir.



*1: On yiik

On yiik, saglamligini artirmak
icin bir LM blogununyuvarlanan
Ogelerine (bilyeler, masuralar,
vs.) 6nceden uygulanan dahili
bir ytktar.

Ttim SNR/SNS modeli tinitelerin
boslugu nakledilmeden 6nce
tanimli degere ayarlanmistir.
Bu nedenle 6nyiikii ayarlamaya
gerek yoktur.

o Radyal Bosluk Standardi

Bir LM Kizaginin radyal boslugu LM Kizaginin
¢alisma dogrulugunu, yiik tasima kapasitesini
ve saglamligini biiyiik oranda etkiledigi icin
uygulamaya goére uygun bir bosluk segmek

onemlidir.

Genel olarak, ileri geri hareketten kaynaklanan olasi
titregsimleri ve darbeyi de dikkate alarak negatif bir
bosluk secilmesi (yani bir én yik™ uygulanmasi) servis
Omrimi ve dogrulugunu olumlu yénde etkilemektedir.

Radyal bosluk

Birim: um
Gosterge semboli Normal Hafif 6n yuk Orta 6n yuk
Model No. sembol yok (@ co
25 - 3ila+2 - 6ila -3 - 9ila -6
30 - 4ila+2 - 8ila - 4 - 12ila - 8
35 - 4ila+2 - 8ila - 4 - 12ila - 8
45 -5ila+3 - 10ila - 5 - 15ila- 10
55 - 6ila+3 -1ila -6 - 16ila- 11
65 - 8ila+3 - 14ila - 8 - 20ila- 14
85 - 13ila+4 - 20ila- 13 - 27ila- 20




Ana Hatlariyla SNR/SNS
SNR/SNS Modelleri - Uriine Genel Bakis

O Dogruluk standardi

SNR/SNS modelinin dogrulugu, bir veya daha
fazla LM blogu bir ray iizerinde kullanildiginda

*1: Caligma paralelligi

Bu, LM blogu, LM rayi civatalar
kullanilarak referans diizleme
sabitlenmis haldeyken LM
rayini boydan boya
dolastiginda LM blogu ile LM
rayi referans diizlemi arasindaki

veya iki ya da daha fazla ray ayni diizleme paralellik  hatasina isaret
monte edildiginde olusan calisma paralelligi etmektedir.
("), yiikseklik ve genislik icin boyut toleransi M
ve bir ¢ift arasindaki yiikseklik ve genislik farki ; *2: Viikseklik farka M
(*2, *3) itibariyle belirtilmi§tir. Ayni diizlemde kombinasyon
halinde kullanilan her bir LM
. o o o . blogunun  minimum  ve
SNR/SNS modelinin dogrulugu, asagidaki tabloda maksimum  yiikseklik (M)
belirtildigi gibi, model numaralarina gére Normal derece degerleri arasindaki farki
gig 9
(sembol yok), Yiiksek dogruluk derecesi (H), Hassashk gosterr.
derecesi (P), SUper hassaslik derecesi (SP) ve Ultra stiper W2
hassaslik derecesi (UP) kategorilerine ayrilmistir. *3: Geniglik farki W2
LM rayina  kombinasyon
halinde monte edilen her bir
LM blogu ile LM rayi arasindaki
minimum  ve  maksimum
Birim: mm genislik (W2) degerleri
, Yiiksek dogruluk hassaslik Stiper hassaslik |Ultra siiper hassaslik arasindaki farki gésterir.
Model No. Dogruluk standardi Normal derece derecesiH derecesi derecesi derecesi
Oge Sembol yok H P SP UP
M yiiksekligi icin boyut toleransi +0,08 +0,04 00 %02 0ot
M yuksekligi farki 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
s W2 genisligi icin boyut toleransi +0,07 +0,03 003 _Sots oo
30 W2 genisligi farki 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003
[c] ylizeyinin o . " PR
35 e e e asagidaki tabloda gosterildigi gibi
Calisma paralellik of ylizey ] . . [
yiizeyinin [B] ylizeyine calisma paralelligi asagdaki tabloda gosterildigi gibi
M yiiksekligi icin boyut toleransi +0,08 +0,04 805 N _bots
M yuksekligi farki 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003
W2 genisligi icin boyut toleransi +0,07 +0,04 _B0s Doz 8015
45 W2 genisligi farki 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
55 [c] ylizeyinin o . " s o
e I asagidaki tabloda gosterildigi gibi
Cf""?"‘?‘ para!gllllfofyuzey 2 asagidaki tabloda gosterildigi gibi
yiizeyinin [B] ylizeyine ¢alisma paralelligi
M yiiksekligi icin boyut toleransi +0,08 +0,04 _9os 904 003
M yuksekligi farki 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
W2 genisligi icin boyut toleransi +0,08 +0,04 _80s 804 803
65 W2 genisligi farki 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
85 [@ yuizeyinin N . .. ik
e Erel asagidaki tabloda gosterildigi gibi
Calisma paralellik of ylizey D] . . e
ylizeyinin [B] yiizeyine ¢alisma paralelligi asagdaki tabloda gosterildigi gibi
SNR/SNS Modelleri icin LM Ray1 Uzunlugu ve Calisma Paralelligi Birim: um
LM rayi uzunlugu (mm) Calisma Paralelligi Degerleri
Ustiinde Veva altinda Normal derece | Yiiksek dogruluk derecesij Hassaslik derecesi | Siiper hassaslik derecesi | Ultra hassaslik derecesi
Y Sembol Yok H P SP uP
- 50 5 3 2 1,5 1
50 80 5 3 2 15 1
80 125 5 3 2 1,5 1
125 200 5 25 2 1,5 1
200 250 6 4 2,5 1,5 1
250 315 7 4,5 3 1,5 1
315 400 8 5 3,5 2 1,5
400 500 9 6 4,5 2,5 15
500 630 11 7 3 2
630 800 12 8,5 6 3,5 2
800 1000 13 9 6,5 4 2,5
1000 1250 15 11 7,5 4,5 3
1250 1600 16 12 8 5 4
1600 2000 18 13 85 55 4,5
2000 2500 20 14 9,5 6 5
2500 3150 21 16 11 6,5 55
3150 4000 23 17 12 7,5 6
4000 5000 24 18 13 8,5 6,5




o Montaj Kaidesinin Omuz Yiiksekligi ve Kose Yaricapi

Normalde, LM rayi ve LM blogu montaj kaidesi, takma kolaylig: ve yiiksek diizeyde
dogru konumlandirma saglamak amaciyla omzun yan yiiziinde bir referans diizleme

sahiptir.

Montaj omzunun kdésesi, LM ray1 veya LM boslugunun dis cevresiyle temasini dnlemek icin bir girintiye

sahip olacak sekilde veya kdse yaricapi "r"den kiiciik olacak sekilde makineyle islenmelidir.

r

H1
lllr
LM rayi omzu LM blogu omzu
Birim: mm
LM blogu icin LM rayi icin LM rayiicin
Model No. omuz yuksekligi omuz yuksekligi

r (maks) H1 H2 E
25 0,5 5 5 55
30 1 5 5 7
35 1 6 6 9
45 1 8 8 11,5
55 15 10 10 14
65 15 10 10 15
85 1,5 14 14 17




Ana Hatlariyla SNR/SNS
SNR/SNS Modelleri - Uriine Genel Bakis

o iki Ray Arasindaki Paralellikte Hata Toleransi

Asagidaki tabloda, normal calisma sirasinda
servis omrunl etkilemeyecek olan, iki ray

P

arasindaki paralellikteki (P) hata toleranslari

91

gosterilmektedir.
—_—
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B SNR modeli Birim: pm
Model No. Bosluk CO Bosluk C1 Normal bosluk

25 14 15 21

30 19 21 28

35 21 25 35

45 25 28 42

55 32 35 49

65 39 42 56

85 49 53 63
BSNS modeli Birim: um

Model No. Bosluk CO Bosluk C1 Normal bosluk

25 10 11 15

30 14 15 20

35 15 18 25

45 18 20 30

55 23 25 35

65 28 30 40

85 35 38 45

o Iki Ray Arasindaki Dikey Seviyede Hata Toleransi

Tablolardaki degerler iki ray arasinda eksenden
eksene 500 mm'lik bir mesafede, dikeydeki (S)
hata toleransini géstermektedir ve bu degerler
eksenden eksene mesafeyle dogru orantilidir.
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B SNR modeli Birim: um
Model No. Bosluk CO Bosluk C1 Normal bosluk
25 35 43 65
30 45 55 85
35 60 75 105
45 70 85 125
55 85 105 150
65 100 125 175
85 120 145 200
B SNS modeli Birim: pm
Model No. Bosluk CO Bosluk C1 Normal bosluk
25 49 60 91
30 63 77 119
35 84 105 147
45 98 119 175
55 119 147 210
65 140 175 245
85 168 203 280




SNR-R/SNR-LR Modelleri

SNR-R/SNR-LR Modelleri icin Boyut Tablosu
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SNR-R/LR modeli SNR-R modeli
Dis boyutlar LM blok boyutlari
Model No. Yitkseklik | Genislik |Uzunluk
Gres nipeli
M w L B C Sxe L1 T K N fo E eo Do H3
83,6 35 62,4
SNR 25R 31 50 32 M6x8 9,7 | 255 7 6 12 4 39 B-M6F 55
SNR 25LR 102,8 50 81,6
98 40 72,1
Silsteit s 38 60 40 M8x10 9,7 | 31 7 7 12 6,5 39 B-M6F 7
SNR 30LR 120,5 60 94,6
1103 50 79
SNR 35R 44 70 50 M8x12 11,7 | 35 8 8 12 6 52 B-M6F 9
SNR 35LR 135,8 72 104,5
139 60 105
Sl L 52 86 60 M10x17 14,7 | 404 | 10 8 16 8,5 5,2 B-PT1/8 | 11,5
SNR 45LR 171,8 80 137,8
163,3 75 123,6
SNR 55R 63 100 65 M12x18 17,7 | 49 11 10 16 | 10 52 B-PT1/8 |14
SNR 55LR 200,5 95 160,8
186,4 70 143,6
St 75 126 76 M16x20 21,6 | 60 16 15 16 9 8,2 B-PT1/8 |15
SNR 65LR 2464 110 203,6
SNR 85LR 90 156 |302,8| 100 | 140 | M18x25 |251 273 | 73 20 20 16 | 10 8,2 B-PT1/8 |17

MModel numarasi kodlama SNR45 LR 2 QZ KKHH CO +1200LP Z-1I
ornegi " m m\m 8@ 8 0 B8 O

Model numarasi B LM blogu tiirl Bl Ayni rayda kullanilan LM blogu sayisi Bl QZ Lubricator ile

Toz 6nleme aksesuari sembolii (bkz. sayfa 26) @ Radyal bosluk sembolii (bkz. sayfa 7)

LM ray uzunlugu (mm cinsinden) E Dogruluk sembolii (bakin sayfa 8) El Ray kapadi veya celik serit* M Ayni diizlemde kullanilan ray sayisi
* Ray kapad ile gelik seritten birini belirtin.

Bu model numarasi bir LM blogu ve bir LM rayinin tek bir grup olusturdugunu gdstermektedir (yani 2 ray paralel olarak kullanildiginda,
gerekli grup sayisi 2'dir).
QZ Lubricator ile donatilmis modellerde bir gres nipeli bulunmamaktadir.

" THK
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SNR-LR modeli
Birim: mm
LM rayi boyutlari Gl y?]k . izin verilen statik moment kN-m*3 Kutle
derecelendirmesi
Genislik| Yiikseklik | Ray Delik Uzunluk C Co Ma Mg 3} Mc LM blogu LM rayi
Wi W2 M1 | Aralgi dixd2xh Maks "2 = =
o F kN kN 1 blok | Ciftblok [ 1blok | Ciftblok | 1 blok kg kg/m
2 125 | 17 0 6X9.58.5 2500 48 79 0,682 3,62 | 0427 2,25 0,868 0,4 31
' ” 57 101 1,14 555| 0708 | 34 1,1 0,6 '
% | G i 0 7511%9 3000 68 106 1,04 57 0,653 3,56 1,3 0,7 44
81 138 1,81 889 | 1,12 547 | 1,69 0,9 ’
34 |18 | 245 | 80 | 9x14x12 3000 % 144 161 8641 101 339 | 213 ! 6,2
’ 108 188 2,68 13,6 1,67 849 | 2,79 1,4 '
132 216 3,29 16 2,03 9,86 | 4,21 1,9
14x20%x17 3090 9,8
45 1205 ) 29 105 161 288 54 26,2 3,35 16,2 5,64 2,4
53 | 235 | 365 | 120 | 16x23x20 | 3060 177|292 ) 499 257 311 16 669 31 14,5
! ’ 214 383 8,41 40,9 522 | 253 8,78 4 '
260 409 8,05 41,2 5,03 25,6 11 5,6
18%x26x22 3000 20,5
63 | 315 143 150 340 572 | 159 74,5 9,84 45,7 15,4 8
85 | 355 | 48 180 24%x35%28 3000 550 887 | 30,3 142 18,7 87,6 31,9 14,8 29,5

*1 Yabanci maddelerin Uriine girmesini dnlemek icin pilot delikler tam olarak acilmaz. THK, isteginiz dogrultusunda gres nipelleri
monte edecektir. Bu nedenle, yan nipel pilot deliklerini bir gres nipeli monte edilmesi disindaki amaclar icin kullanmayin.

*2 “Uzunluk” altinda verilen degerler bir LM rayinin standart maksimum uzunlugunu gosterir.

*3 izin verilen statik moment: 1 blok: 1 LM bloguyla izin verilen statik moment degeri

Cift blok: Birbiriyle yakin temas icindeki 2 blokla izin verilen statik moment degeri



SNS-R/SNS-LR Modelleri

SNS-R/SNS-LR Modelleri icin Boyut Tablosu
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SNS-R/LR modeli SNS-R modeli
Dis boyutlar LM blok boyutlari
Model No. Yiikseklik | Genislik |Uzunluk
Gres nipeli
M w L B C Sxe L1 T K N fo E eo Do H3
83,6 35 62,4
SNS 25R 31 50 32 M6x8 9,7 | 255 7 6 12 4 3,9 B-M6F 5,5
SNS 25LR 102,8 50 81,6
98 40 72,1
e 38 60 40 M8x10 9,7 | 31 7 7 12 65 | 39 B-M6F 7
SNS 30LR 120,5 60 94,6
110,3 50 79
SNS 35R 44 70 50 M8x12 11,7 | 35 8 8 12 6 52 B-M6F 9
SNS 35LR 1358 72 104,5
139 60 105
e 52 86 60 M10x17 14,7 | 40,4 10 8 16 85| 52 B-PT1/8 | 11,5
SNS 45LR 171,8 80 137,8
163,3 75 123,6
SNS 55R 63 100 65 M12x18 17,7 | 49 11 10 16 10 5,2 B-PT1/8 | 14
SNS 55LR 200,5 95 160,8
186,4 70 143,6
Sl 75 126 76 M16x20 21,6 | 60 16 15 16 9 8,2 B-PT1/8 | 15
SNS 65LR 2464 110 203,6
SNS 85LR 90 156 [302,8| 100 | 140 M18x25 | 251 273 | 73 20 20 16 10 8.2 B-PT1/8 | 17

BModel numarasi kodlama SNS45LR2 QZKKHH CO +1200LP Z -1
ornegi  m BB a B 0 I BB 0

Model numarasi B LM blogu tiirl Bl Ayni rayda kullanilan LM blogu sayisi Bl QZ Lubricator ile

Toz 6nleme aksesuari sembolii (bkz. sayfa 26) @ Radyal bosluk sembolii (bkz. sayfa 7)

LM ray uzunlugu (mm cinsinden) E Dogruluk sembolii (bakin sayfa 8) El Ray kapadi veya celik serit* M Ayni diizlemde kullanilan ray sayisi
* Ray kapad ile gelik seritten birini belirtin.

Bu model numarasi bir LM blogu ve bir LM rayinin tek bir grup olusturdugunu gdstermektedir (yani 2 ray paralel olarak kullanildiginda,
gerekli grup sayisi 2'dir).
QZ Lubricator ile donatilmis modellerde bir gres nipeli bulunmamaktadir.

. THK
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SNS-LR modeli
Birim: mm
LM rayi boyutlar Whyile izin verilen statik moment kN-m*3 Kitle
derecelendirmesi
Genislik Yiikseklik | Ray Delik Uzunluk | C Ma [ Me *"\Q Mc 1=% | LMblogu | LMray
Wi W2 M1 | Araligi dixdaxh Maks™ . = o
ok E kN kN | 1blok | Giftblok | 1blok | Giftblok | 1blok kg kg/m
37 61 |0544 288 | 0504 | 267 |0648 04
25 125 | 17 40 | 6%9,5%8,5 2500 31
44 78 |0915 441 0847 | 409 | 0826 0,6
52 81 |0821 4,5 | 0761 417 0962 07
28 | 16 21 80 7x11x9 3000 44
62 106 143 704 133 653 125 09
69 | 110 | 127 681 117 632 156 1
34 |18 | 245 | 80 | 9x14x12 | 3000 6,2
83 144 | 21 107 196 10 2,05 14
101 167 | 263 12,7 | 243 118 315 19
45 | 20,5 | 29 105 14x20x17 3090 9,8
123 222 429 20,8 397 19,3 | 421 24
136 | 225 3,96| 204 367 19 497 31
53 | 23,5 365 120 16x23%x20 3060 14,5
164 | 295 | 666 324 617 30 652 4
199 315 64 327 593 303 824 56
63 | 315 | 43 150 18%26%22 3000 20,5
261 441 12,7 | 591 11,7 | 548 11,5 8
85 | 355 | 48 180 | 24x35x28 3000 422 679 239 112 221 104 23,7 148 29,5

*1 Yabanci maddelerin Uriine girmesini 6nlemek icin pilot delikler tam olarak acilmaz. THK, isteginiz dogrultusunda gres nipelleri
monte edecektir. Bu nedenle, yan nipel pilot deliklerini bir gres nipeli monte edilmesi disindaki amaclar icin kullanmayin.

*2 “Uzunluk” altinda verilen degerler bir LM rayinin standart maksimum uzunlugunu gosterir.

*3 izin verilen statik moment: 1 blok: 1 LM bloguyla izin verilen statik moment degeri

Cift blok: Birbiriyle yakin temas icindeki 2 blokla izin verilen statik moment degeri



SNR-C/SNR-LC Modelleri

SNR-C/SNR-LC Modelleri icin Boyut Tablosu
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SNR-C/LC modeli SNR-C modeli
Dis boyutlar LM blok boyutlari
Model No. Yitkseklik|Genislik| Uzunluk
Gres nipeli
] w L B C S H L1 t T T K N fo E eo Do Hs
83,6 62,4
SNR 25C 31 72 59 | 45 | M8 | 68 16 (148 | 12 | 255 7 6 12 4 39 | B-M6F |55
SNR 25LC 102,8 81,6
98 72,1
RS 38 90 72 | 52 |[M10| 85 18 16,8 | 14 | 31 7 7 12 |6,5 39 | B-M6F 7
SNR 30LC 120,5 94,6
110,3 79
SNR 35C 44 | 100 82 | 62 |M10| 85 20 |188 | 16 |35 8 8 12 6 52 | B-M6F 9
SNR 35LC 135,8 104,5
139 105
SIIEISC 52 | 120 100 | 80 [ M12|10,5 22 |20,5| 20 (404 | 10 8 16 |8,5 52 | B-PT1/8 11,5
SNR 45LC 171,8 137,8
163,3 123,6
SNR 55C 63 | 140 116 | 95 | M14|12,5 24 (225 | 22 |49 11 10 16 | 10 52 | B-PT1/8 | 14
SNR 55LC 200,5 160,8
186,4 143,6
IS 75 | 170 142 | 110 | M16 | 14,5 28 |26 25 | 60 16 | 15 16 9 8,2 | B-PT1/8 | 15
SNR 65LC 246,4 203,6
SNR 85LC 90 | 215 {3028 | 185 | 140 | M20 | 17,6 |251 34 |32 28 |73 20 | 20 16 | 10 8,2 | B-PT1/8 | 17

BModel numarasi kodlama SNR45 LC 2 QZ KKHH CO +1200LP Z -1
ornegi " B ® A8 a B 0 B BB 0

Model numarasi B LM blogu tiirl Bl Ayni rayda kullanilan LM blogu sayisi Bl QZ Lubricator ile

Toz 6nleme aksesuari sembolii (bkz. sayfa 26) @ Radyal bosluk sembolii (bkz. sayfa 7)

LM ray uzunlugu (mm cinsinden) E Dogruluk sembolii (bakin sayfa 8) El Ray kapadi veya celik serit* M Ayni diizlemde kullanilan ray sayisi
* Ray kapad ile gelik seritten birini belirtin.

Bu model numarasi bir LM blogu ve bir LM rayinin tek bir grup olusturdugunu gdstermektedir (yani 2 ray paralel olarak kullanildiginda,
gerekli grup sayisi 2'dir).
QZ Lubricator ile donatilmis modellerde bir gres nipeli bulunmamaktadir.

- THK
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SNR-LC modeli
Birim: mm
LM rayi boyutlari Gl y?]k . izin verilen statik moment kN-m*3 Kutle
derecelendirmesi
Genislik Yiikseklik | Ray Delik Uzunluk C Co Ma Ms 3 Mc LM blogu LM rayi
Wi W2 M1 | Aralgi dixd2xh Maks "2 = o
s E kN kN 1blok | Ciftblok | 1blok | Ciftblok | 1 blok kg kg/m
48 79 0,682 3,62 | 0427 2,25 0,868 0,6
25 | 235 |17 40 6x9,5%8,5 2500 3,1
57 101 1,14 555 | 0,708 34 1.1 0,8
68 106 1,04 57 0,653 3,56 13 1
28 | 31 21 80 7x11x9 3000 44
81 138 1,81 889 | 1,12 5,47 1,69 13
90 144 1,61 864 | 1,01 5,39 2,13 1,5
34 | 33 24,5 80 Ix14x12 3000 6,2
108 188 2,68 13,6 1,67 8,49 2,79 2
132 216 3,29 16 2,03 9,86 4,21 2,3
45 | 37,5 | 29 105 14x20x17 3090 9.8
161 288 54 26,2 3,35 16,2 5,64 34
177 292 4,99 25,7 3,11 16 6,69 3,6
53 | 435|365 | 120 16x23%20 3060 14,5
214 383 8,41 40,9 5,22 253 8,78 55
260 409 8,05 41,2 5,03 25,6 11 74
63 | 535 | 43 150 18%26%22 3000 20,5
340 572 | 159 74,5 9,84 45,7 15,4 10,5
85 | 65 48 180 24x35%28 3000 550 887 |30,3 142 18,7 87,6 31,9 20,0 29,5

*1 Yabanci maddelerin Urtine girmesini dnlemek icin pilot delikler tam olarak acilmaz. THK, isteginiz dogrultusunda gres nipelleri

monte edecektir. Bu nedenle, yan nipel pilot deliklerini bir gres nipeli monte edilmesi disindaki amaclar icin kullanmayin.

*2 "Uzunluk” altinda verilen degerler bir LM rayinin standart maksimum uzunlugunu gésterir.
*3 Izin verilen statik moment: 1 blok: 1 LM bloguyla izin verilen statik moment degeri
Cift blok: Birbiriyle yakin temas icindeki 2 blokla izin verilen statik moment degeri



SNS-C/SNS-LC Modelleri

SNS-C/SNS-LC Modelleri icin Boyut Tablosu
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SNS-C/LC modeli SNS-C modeli
Dis boyutlar LM blok boyutlari
Model No.  IyiksekiikiGenislik|Uzunluk
Gres nipeli
M W L B C S H L1 t T Ti K N fo E eo Do H3
SNS 25C 83,6 62,4
31 72 59| 45| M8 | 68 16 148 | 12 | 25,5 7 6 12 | 4 3,9 | B-M6F | 5,5
SNS 25LC 102,8 81,6
SNS 30C 98 72,1
38 90 72 | 52 |M10| 85 1 16, 14 1 7 7 12 b g B-M6F | 7
SNS 30LC 1205 946 8 1168 3 6,5 | 39 6
SNS 35C 110,3 79
44 | 100 82| 62 |M10| 85 20 [188 | 16 |35 8 8 12 | 6 52 | B-M6F | 9
SNS 35LC 135,8 104,5
SNS 45C 139 105
52 | 120 100 | 80 | M12 | 10,5 22 | 20, 2 404 | 1 1 b ,2 | B-PT1 11,5
SNS 45LC 1718 1378 0,5 0 0 0 8 6 | 85| 5 /8
SNS 55C 163,3 123,6
63 | 140 116 | 95 | M14 ] 125 24 225 | 22 |49 11 10 16 |10 52 |B-PT1/8| 14
SNS 55LC 2005 1608 /
SNS 65C 186,4 143,6
SNS 65LC 75 | 170 246,4 142 | 110 | M16 | 14,5 203,6 28 |26 25 | 60 16 | 15 16 | 9 8,2 [B-PT1/8] 15
SNS 85LC 90 | 215 |302,8| 185 | 140 | M20 | 17,6 | 251 34 |32 28 |73 20 | 20 16 |10 8,2 |B-PT1/8| 17

BModel numarasi kodlama SNS45LC2 QZKKHHCO +1200LP Z -1
ornegi  m B\ a B 0 I BE O

Model numarasi B LM blogu tiirl Bl Ayni rayda kullanilan LM blogu sayisi Bl QZ Lubricator ile

Toz 6nleme aksesuari sembolii (bkz. sayfa 26) @ Radyal bosluk sembolii (bkz. sayfa 7)

LM ray uzunlugu (mm cinsinden) E Dogruluk sembolii (bakin sayfa 8) El Ray kapadi veya celik serit* M Ayni diizlemde kullanilan ray sayisi
* Ray kapad ile gelik seritten birini belirtin.

Bu model numarasi bir LM blogu ve bir LM rayinin tek bir grup olusturdugunu gdstermektedir (yani 2 ray paralel olarak kullanildiginda,
gerekli grup sayisi 2'dir).
QZ Lubricator ile donatilmis modellerde bir gres nipeli bulunmamaktadir.

o THK
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SNS-LC modeli
Birim: mm
LM rayi boyutlari Gl y?]k . izin verilen statik moment kN-m*3 Kutle
derecelendirmesi
Genislik Yiikseklik | Ray Delik Uzunluk C Co Ma Ms = Mc LM blogu LM rayi
Wi W2 M1 | Aralgi dixd2xh Maks "2 = o’
s E kN kN 1blok | Ciftblok | 1blok | Ciftblok | 1 blok kg kg/m
37 61 0,544 2,88 0,504 2,67 0,648 0,6
25 | 235 |17 40 | 6x9,5x8,5 2500 3,1
44 78 0,915 4.41 0,847 4,09 0,826 0,8
52 81 0,821 4,5 0,761 4,17 0,962 1
28 | 31 21 80 7x11x9 3000 4,4
62 106 1,43 7,04 1,33 6,53 1,25 1.3
69 110 1,27 6,81 1,17 6,32 1,56 1,5
34 | 33 24,5 80 Ix14x12 3000 6,2
83 144 2,11 10,7 1,96 10 2,05 2
101 167 2,63 12,7 2,43 11,8 3,15 2,3
45 | 37,5 | 29 105 14x20x17 3090 9,8
123 222 4,29 20,8 3,97 19,3 4,21 34
136 225 3,96 20,4 3,67 19 4,97 3,6
53 [ 435|365 | 120 16x23%20 3060 14,5
164 295 6,66 324 6,17 30 6,52 55
199 315 6,4 32,7 593 30,3 8,24 74
63 | 535 | 43 150 18%26%22 3000 20,5
261 441 12,7 59,1 11,7 54,8 11,5 10,5
85 | 65 48 180 | 24x35x28 3000 422 679 | 239 112 22,1 104 23,7 20,0 29,5

*1 Yabanci maddelerin Urtine girmesini dnlemek icin pilot delikler tam olarak acilmaz. THK, isteginiz dogrultusunda gres nipelleri

monte edecektir. Bu nedenle, yan nipel pilot deliklerini bir gres nipeli monte edilmesi disindaki amaclar icin kullanmayin.

*2 "Uzunluk” altinda verilen degerler bir LM rayinin standart maksimum uzunlugunu gésterir.
*3 Izin verilen statik moment: 1 blok: 1 LM bloguyla izin verilen statik moment degeri
Cift blok: Birbiriyle yakin temas icindeki 2 blokla izin verilen statik moment degeri



SNR-RH/SNR-LRH SNS-RH/SNS-LRH modelleri

SNR-RH/SNR-LRH SNS-RH/SNS-LRH Modellerinin Boyut Tablosu
Siparis Uzerine Yapilan Modeller
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Dis boyutlar LM blok boyutlari
Model No. Yiikseklik | Genislik |Uzunluk
Gres nipeli
M w L B C Sxe L1 T K N fo E eo Do H3
SNR 35RH 55 70 |110,3| 50 50 M8x12 79 11,7 | 46 19 19 12 6 52 B-M6F 9
SNS 35RH
Sl 2 55 70 [1358| 50 72 M8x12 |104,5| 11,7 | 46 19 19 12 6 5,2 B-M6F 9
SNS 35LRH
SNR 45RH 70 86 [139 60 60 M10x17 | 105 14,7 | 58,4 28 26 16 85| 52 B-PT1/8 | 11,5
SNS 45RH
Sl e 70 86 |171,8| 60 80 M10x17 |137,8 | 14,7 | 58,4 28 26 16 85 | 52 B-PT1/8 | 11,5
SNS 45LRH
SNR 55RH 80 100 [163,3| 75 75 M12x18 |123,6 | 17,7 | 66 28 27 16 10 52 B-PT1/8 | 14
SNS 55RH
Sl 80 100 |[200,5| 75 95 M12x18 |160,8 | 17,7 | 66 28 27 16 10 5,2 B-PT1/8 | 14
SNS 55LRH
BModel numarasi kodlama SNR35 RH 2 QZ KKHH CO +920LH Z -1
ornegi n BB O B B W B8 ®

Model numarasi B LM blogu tiirl Bl Ayni rayda kullanilan LM blogu sayisi Bl QZ Lubricator ile

Toz 6nleme aksesuari sembolii (bkz. sayfa 26) @ Radyal bosluk sembolii (bkz. sayfa 7)

LM ray uzunlugu (mm cinsinden) E Dogruluk sembolii (bakin sayfa 8) El Ray kapadi veya celik serit* M Ayni diizlemde kullanilan ray sayisi
* Ray kapad ile gelik seritten birini belirtin.

Bu model numarasi bir LM blogu ve bir LM rayinin tek bir grup olusturdugunu gdstermektedir (yani 2 ray paralel olarak kullanildiginda,
gerekli grup sayisi 2'dir).
QZ Lubricator ile donatilmis modellerde bir gres nipeli bulunmamaktadir.

o THK
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Birim: mm
LM ray1 boyutlari der::g:rl‘gg rknesi izin verilen statik moment kN-m*3 Kutle
Genislik Yiikseklik | Ray Delik Uzunluk @ @ Ma Ms Mc LM bloé LM
Wi W2 M1 | Aralgi dixd2xh Maks "2 . = == o/ ogu rayl
s F kN kN | 1blok |Giftblok | 1blok | Giftblok | 1 blok kg kg/m
90 144 1,61 8,64 1,01 539 2,13
34 |18 24,5 80 9x14x12 3000 1,5 6,2
69 110 1,27 6,81 117 6,32 1,56
108 188 2,68 13,6 1,67 8,49 2,7/%)
34 | 18 24,5 80 9Xx14x12 3000 2 6,2
83 144 2,11 10,7 1,96 10 2,05
132 216 3,29 16 2,03 9,86 4,21
45 1205 | 29 105 | 14x20x17 | 3090 3,2 9.8
101 167 2,63 12,7 2,43 11,8 3,15
161 288 S/ 26,2 3,35 16,2 5,64
45 1205 | 29 105 | 14x20x17 | 3090 4,1 9.8
123 222 4,29 20,8 3,97 19,3 4,21
177 292 4,99 25,7 3,11 16 6,69
53 | 235|365 | 120 | 16x23x20 | 3060 4,7 14,5
136 225 3,96 20,4 3,67 19 4,97
214 383 8,41 40,9 522 253 8,78
53 | 235 | 36,5 | 120 | 16x23x20 | 3060 6,2 14,5
164 295 6,66 324 6,17 30 6,52

*1 Yabanci maddelerin Uriine girmesini 6nlemek icin pilot delikler tam olarak acilmaz. THK, isteginiz dogrultusunda gres nipelleri

monte edecektir. Bu nedenle, yan nipel pilot deliklerini bir gres nipeli monte edilmesi disindaki amaclar icin kullanmayin.

*2 “Uzunluk” altinda verilen degerler bir LM rayinin standart maksimum uzunlugunu gésterir.
*3 Izin verilen statik moment: 1 blok: 1 LM bloguyla izin verilen statik moment degeri
Cift blok: Birbiriyle yakin temas icindeki 2 blokla izin verilen statik moment degeri



SNR-CH/SNR-LCH SNS-CH/SNS-LCH modelleri

SNR-CH/SNR-LCH SNS-CH/SNS-LCH Modellerinin Boyut Tablosu
Siparis Uzerine Yapilan Modeller

45

(H boyunca)

I I
Il Il
T
t) T 1| o
M \
|
H3
W2 Wi
Dis boyutlar LM blok boyutlari
Model No.  IyisekiikiGenislik| Uzunluk
Gres nipeli
M W L B C S H L1 t T Ti K N fo E eo Do H3
SNR 35CH 48 | 100 |110,3| 82 | 62 |[M10| 85| 79 20 | 188 16 |39 12 12 12 6 52 | B-M6F | 9
SNS 35CH
A E 48 | 100 |1358| 82 | 62 |M10| 85|1045| 20 | 188 | 16 |39 12 12 12 6 52 | B-M6F | 9
SNS 35LCH
SNR 45CH 60 | 120 [{139 [ 100 | 80 |M12| 10,5105 22 | 205| 20 (484 | 18 16 16 85| 52 |B-PT1/8|11,5
SNS 45CH
SILISECH 60 | 120 (171,8/ 100 | 80 |M12|10,5|137,8| 22 | 20,5| 20 |484| 18 16 16 85| 52 |B-PT1/8|11,5
SNS 45LCH
SNR 55CH 70 | 140 |163,3| 116 | 95 | M14|12,5|123,6| 24 |225| 22 |56 18 17 16 |10 52 |[B-PT1/8|14
SNS 55CH
ShRoReH 70 | 140 |200,5/ 116 | 95 | M14 | 12,5|1608| 24 |22,5| 22 |56 18 17 16 |10 52 |B-PT1/8| 14
SNS 55LCH

B Model numarasi kodlama

ornegi

Toz 6nleme aksesuari sembolii (bkz. sayfa 26) @ Radyal bosluk sembolii (bkz. sayfa 7)

SNR45 LCH2 QZ KK CO+1000LP Z-1I

0

B B O 8 B

Model numarasi B LM blogu tiirl Bl Ayni rayda kullanilan LM blogu sayisi Bl QZ Lubricator ile

7]

aa n

LM ray uzunlugu (mm cinsinden) E Dogruluk sembolii (bakin sayfa 8) El Ray kapadi veya celik serit* M Ayni diizlemde kullanilan ray sayisi
* Ray kapad ile gelik seritten birini belirtin.

Bu model numarasi bir LM blogu ve bir LM rayinin tek bir grup olusturdugunu gdstermektedir (yani 2 ray paralel olarak kullanildiginda,
gerekli grup sayisi 2'dir).

QZ Lubricator ile donatilmis modellerde bir gres nipeli bulunmamaktadir.

- T



(E) L

L1 eo

4-pDo*!

fo

M

F
Birim: mm
LM rayi boyutlari Gl y?]k . izin verilen statik moment kN-m*3 Kutle
derecelendirmesi
Genislik| Yikseklik | Ray Delik Uzunluk C Co Ma Mg @ Mc LM blogu LM rayi
Wi W2 M1 | Aralgi dixd2xh Maks "2 = o!
s E kN kN 1blok | Ciftblok | 1blok | Ciftblok | 1 blok kg kg/m
920 144 1,61 8,64 1,01 5,39 2,13
34 | 33 24,5 80 Ix14x12 3000 1,7 6,2
69 110 1,27 6,81 117 6,32 1,56
108 188 2,68 13,6 1,67 8,49 2,79
34 | 33 24,5 80 9%x14x12 3000 2,2 6,2
83 144 2,11 10,7 1,96 10 2,05
132 216 3,29 16 2,03 9,86 4,21
45 | 37,5 | 29 105 14x20x17 3090 3 9,8
101 167 2,63 12,7 2,43 11,8 3,15
161 288 54 26,2 3,35 16,2 5,64
45 | 37,5 | 29 105 14%20x17 3090 4,2 9,8
123 222 4,29 20,8 3,97 19,3 4,21
177 292 4,99 25,7 3,11 16 6,69
53 | 435|365 | 120 16x23%x20 3060 4,4 14,5
136 225 3,96 204 3,67 19 4,97
214 383 8,41 40,9 5,22 253 8,78
53 | 435 | 365 | 120 16%23%20 3060 6,5 14,5
164 295 6,66 32,4 6,17 30 6,52

*1 Yabanci maddelerin Uriine girmesini 6nlemek icin pilot delikler tam olarak acilmaz. THK, isteginiz dogrultusunda gres nipelleri
monte edecektir. Bu nedenle, yan nipel pilot deliklerini bir gres nipeli monte edilmesi disindaki amaclar icin kullanmayin.
*2 “Uzunluk” altinda verilen degerler bir LM rayinin standart maksimum uzunlugunu gosterir.
*3 izin verilen statik moment: 1 blok: 1 LM bloguyla izin verilen statik moment degeri
Cift blok: Birbiriyle yakin temas icindeki 2 blokla izin verilen statik moment degeri



SNR/SNS

LM Rayinin Standart Uzunlugu ve Maksimum Uzunlugu

Asagidaki tablo, standart LM ray uzunluklarini ve gesitli SNR/SNS modellerinin maksimum uzunluklarini
gosterir. istediginiz LM rayinin maksimum uzunlugu bunlarn asarsa, bagh raylar kullanilacaktir. Ayrintih

bilgi icin THK ile irtibata gegin.

G boyutu icin 6zel bir uzunluk gerektiginde tablodan ilgili G degerini secmenizi tavsiye ederiz. G boyutu
ne kadar uzun olursa montajdan sonra G alani o kadar az stabil hale gelebilir ve bu yilizden dogrulugu
olumsuz etkileyebilir.

Lo

SNR/SNS Modellerinin LM Rayinin Standart Uzunlugu ve Maksimum Uzunlugu

Birim: mm
Model No. SNR/SNS 25 SNR/SNS 30 SNR/SNS 35 SNR/SNS 45 SNR/SNS 55 SNR/SNS 65 SNR/SNS 85
230 280 280 570 780 1270 1530
270 360 360 675 900 1570 1890
350 440 440 780 1020 2020 2250
390 520 520 885 1140 2620 2610
470 600 600 990 1260
510 680 680 1095 1380
590 760 760 1200 1500
630 840 840 1305 1620
710 920 920 1410 1740
= 750 1000 1000 1515 1860
=3‘» 830 1080 1080 1620 1980
= 950 1160 1160 1725 2100
€ 990 1240 1240 1830 2220
N 1070 1320 1320 1935 2340
% 1110 1400 1400 2040 2460
’Eh 1190 1480 1480 2145 2580
; 1230 1560 1560 2250 2700
3 1310 1640 1640 2355 2820
§ 1350 1720 1720 2460 2940
2 1430 1800 1800 2565 3060
1470 1880 1880 2670
1550 1960 1960 2775
1590 2040 2040 2880
1710 2200 2200 2985
1830 2360 2360 3090
1950 2520 2520
2070 2680 2680
2190 2840 2840
2310 3000 3000
2430
2470
Standart ray delik araligi F 40 80 80 105 120 150 180
G 15 20 20 22,5 30 35 45
Maks uzunluk 2500 3000 3000 3090 3060 3000 3000

Not 1: Maksimum uzunluk, dogruluk derecelerine gére degisir. Ayrintil bilgi icin THK ile irtibata gecin.

Not 2: Bagli raylara izin verilmiyorsa ve yukaridaki maksimum degerlerden daha buiyiik bir deger gerekiyorsa THK ile irtibata gecin.

. T



SNR/SNS SECENEKLERI

Secenekler

SNR/SNS modelleri icin toz 6nleme ve yaglama aksesuarlari mevcuttur.
Uygulama ve montaj sahasina gore bir secim yapin.

B Basitlestirilmis koriik JSN

m Ray kapagi SV

n LM ray1 montaj delikleri i¢in 6zel C-kapagi

n Cift conta

Ara Levha

Yan kaziyici ara levhasi

n Ug conta

Lamine Temash
styirici LaCS

Yan kaziyici iinitesi

Yan kaziyici kasasi

Ara levha

Metal

B S1yIrici

Gelik bantsp ]

QZ Lubricator




Toz Onleme Aksesuarlari

Bir LM sistemine yabanci maddeler girdiginde anormal aginmaya yol acacak veya servis 6mriinii kisaltacaktir.
Yabanci maddelerin sisteme girmesini 6nlemek sarttir. Bu nedenle, yabanci madde girme olasiliginin
ongorildiigii hallerde, calisma kosullarini karsilayan etkili bir sizdirmazlik aygiti veya toz 6nleme aygiti

se¢mek 6nemlidir.

n Uc conta

Toza maruz kalan yerlerde kullanilir.

Ug conta

ﬂ Yan conta

Dikey, yatay veya ters montaj
durumlari gibi, LM bloguna yan
ylizeyden veya tabandan tozun
girebilecedi konumlarda kullanilir.

Yan conta

EN ic Conta

Toza veya kesim kirintilarina asiri
diizeyde maruz kalan yerlerde
kullanilir.

i¢ Conta

CContaIar ve Kaziyicilar )

H ila & Contalar

Yiiksek toz onleme etkisi icin 6zel kauguktan yapilmis asinmaya karsi
son derece dayanikli ug contalar ve yan contalar bulunmaktadir.

Bir toz 6nleme aksesuari istiyorsaniz, onu tablo 3'te gosterilen ilgili sembolle
belirtin.

Toz 6nleme aksesuarlari icin desteklenen LM Kizagr model numaralari ve bir
toz 6nleme aksesuari takili genel LM blogu uzunlugu (L boyutu) icin tablo 4
ve 5'e bakin.

Conta direng degeri Tablo 1 SNR/SNS Contalarinin Maksimum
SNR/SNS - SS contasina bir yaglayici Conta Direnci Degeri - 55

. . Birim: N
uYgu'.andlgmda LM bl.ogu- b.ag.lrlma Model No. Conta direng degeri
maksimum conta direnci degeri icin e s
tablo 1'de verilen ilgili degere bakin. % 7

35 14
45 16
55 20
65 25
85 30

BHA Siyinicilar
Lamine Temas Siyirici LaCSe

Cok daha olumsuz calisma kosullarinin oldugu yerler icin Lamine
Temas Siyirici LaCS kullanilabilir.

LaCs, birden cokasamada LM rayina yapisan en kiigiik yabancimaddeyi
bile temizler ve lamine temas yapisi sayesinde yabanci maddenin LM
bloguna girmesini onler (3 tabakali styirici).

Ozellikler Tablo 2 LaCS'nin direnci

@ Siyiricinin 3 tabakasi da LM rayina — .BmmfN
tlimuyle temas ettigiicin LaCS en kiiciik Model No. LaCSnin direndi
yabanci maddeleri bile son derece 2 81
etkili bir sekilde temizleyebilir. 30 134

@ Kendinden yaglanma fonksiyonlu yag 35 155
emdirilmis kopuk sentetik kaucuk :Z 22’2
kullanildigricin dustik stirtinme direnci .
elde edilir. 63 220

. Not 1: Tablodaki her bir diren¢ degeri sadece
Lacs‘nin Temel Oze"ikleri LaCS'nin degerlerinden olusur ve

e . o contalar ile diger aksesuarlarinin
@ LaCS'nin servis sicaklik arahg: kayma direncini icermez.

-20°Cila ++80°C Not 2: LaCS'nin maksimum  servis hizi icin
@ LaCS'nin direnci: tablo 2'de gosterilmistir THK ile irtibata gegin.

*LaCS'nin yalniz satilmadigini unutmayin.



Tablo 3 SNR/SNS Modelleri icin Toz Onleme Aksesuarlarinin Sembolleri

Sembol Toz 6nleme aksesuari
uu Ug conta ile
SS Ug conta + yan conta + i¢ conta ile
DD Cift conta + yan conta + i¢ conta ile
Y24 Ug conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici ile
KK Cift conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici ile
SSHH Ug conta + yan conta + i¢ conta + LaCS ile
DDHH Cift conta + yan conta + i¢ conta + LaCS ile
ZZHH Ug conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici + LaCS ile
KKHH Cift conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici + LaCS ile

M Toz Onleme Aksesuari SSHH, DDHH, ZZHH veya KKHH Takili Oldugunda

Toz 6nleme aksesuari SSHH,

DDHH, ZZHH veya KKHH takil Birim: mm
oldugunda, gres yagi nipeli,
asagidaki sekilde b.elir'c'i[en ) sl e 'Gres nipeli H Nipel tiri
konuma monte edilebilir. Sag ile artan boyut
taraftaki tabloda“gres.nipeliyle. 25C/LC - PBI021B
artan boyutlar gésterilmektedir.  —.¢ ¢ 49 PBI021B
30C/LC - PB1021B
30R/LR 45 PB1021B
Gres nipeli H 35C/LC,CH/LCH - A-M6F
L 35R/LR,RH/LRH 78 A-M6F
,$ — ﬁ i 45C/LC,CH/LCH - A-M6F
le @ 45R/LR,RH/LRH 7,9 A-M6F
Lacs / \Uglevha ~ [K]:Referans  55C/LC,CH/LCH - A-M6F
diizlem  55R/LR,RH/LRH 7,7 A-M6F
Not: Gres nipeli icin yukardaki sekilde 65C/LC - APT1/8
gosterilenden baska bir montaj yeri 65R/LR 158 A-PT1/8

istiyorsaniz THK ile irtibata gegin.

M Toz Onleme Aksesuari DD, ZZ veya KK Takil Oldugunda

DD, ZZ veya

KK toz dnleme aksesuarlari takili iken gres nipelinin konumu

ve onun boyut artisi icin THK ile irtibata gegin.

Tablo 4 SNR/SNS Modellerinin QZ Lubricator Takili Olarak Genel LM Blogu

Uzunlugu (L Boyutu)

Birim: mm

Model No. uu SS DD Y24 KK SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
25R/C 82,8 82,8 904 | 892 | 96,8 | 100,1 | 107,7 | 1025 [110,1

25LR/LC 102 102 109,6 | 1084 | 116 1193 [ 1269 | 121,7 | 1293
30R/C 98 98 107,8 | 1044 | 1142 | 1185 | 1283 | 1209 | 130,7
30LR/LC 1205 | 120,5 | 130,3 | 126,9 | 136,7 | 141 150,8 | 1434 | 1532
35R/C 1095 | 1095 | 119,7 | 117,1 | 127,3 | 131,1 | 141,3 | 133,5 | 14377
35LR/LC 135 135 1452 | 142,6 | 1528 | 156,6 | 166,8 | 159 169,2
45R/C 1382 | 138,2 | 1484 | 1466 | 156,8 | 163,2 | 1734 | 1664 | 176,6
45LR/LC 171 171 181,2 | 1794 | 189,6 | 196 206,2 | 1992 | 2094
55R/C 1633 | 1633 | 172,7 | 171,1 | 181,3 | 187,8 | 198 191 201,2
55LR/LC 200,5 | 200,5 |209,9 | 2083 | 2185 | 225 2352 | 2282 | 2384
65R/C 186 186 196,2 | 194,2 | 2048 | 214,3 | 2249 | 217,5 | 2281
65LR/LC 246 246 256,2 | 254,2 | 264,8 | 2743 | 2849 | 2775 | 2881
85LR/LC 302,8 | 302,8 |313,8 | 311,8 | 322,8 - - - -

Tablo 5 SNR/SNS-H Modellerinin QZ Lubricator Takili Olarak Genel LM
Blogu Uzunlugu (L Boyutu)

Birim: mm

Model No. uu SS DD Y24 KK SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
35RH/CH 1095 | 1095 | 119,7 | 1171 | 127,3 | 131,1 | 141,3 | 133,5 | 1437
35LRH/LCH 135 135 1452 | 1426 | 152,8 | 1566 | 166,8 | 159 169,2
45RH/CH 138,2 | 138,2 | 1484 | 1466 | 156,8 | 163,2 | 1734 | 1664 | 176,6
45LRH/LCH 171 171 181,2 [ 1794 | 1896 | 196 206,2 | 199,2 | 2094
55RH/CH 1633 | 163,33 | 172,7 | 171,71 | 181,3 | 187,8 | 198 191 201,2
55LRH/LCH 200,5 | 200,5 | 2099 | 2083 | 218,5 | 225 2352 | 2282 | 2384

SECENEKLER

Cift Conta

Secenekler

Cok fazla toza veya cok fazla kesim
kirintisina maruz kalan yerlerde

kullanilir.

Ug Contalar

LaCS

ince toz ve sivilar gibi yabanci
maddelere maruz kalan zorlu

ortamlarda kullanihr.

Temash siyirici

_ﬂ Sivi
Biiyiik miktarda
;5 ||| #=#ss».yabanamadde
Yapisal gizim
Metal Siyirici n

Kaynak capaklarinin LM rayina

yapisabilecedi yerlerde
kullaniimaktadir.

Metal siyirici



Yan Siyirici

Yan kaziyici kasasi

Yan kaziyici Unitesi

Metal siyirici

Yan kaziyici ara levhasi

Yan Siyirici Konfigtirasyonu
(Gosterilen secenekler: QZZZHHYY)

H1 r

LM blogunun yan kaziyici monte
edildikten sonraki yandan goérinimd

Gres nipeli

O

v O

LaCS \ Ug levhasi

. : Referans

ylizey

Gres yagi nipelinin montaj yeri

( Yan Siyirici )

@ Zorlu ortamlarda LM Kizagina yandan giren yabanci maddeleri en
aza indirir.

@ Basasagi veya duvara monte durumlarindaki bir toz onleme etkisini
gosterir.

LM blogunun yan ylizeyinden giren yabanci
maddelerin yolu

N

N

N

—> — N
Yabanci /V V\ Yabanci N
madde madde N
N

VA A AN Ay avd

Ters montaj Duvara montaj

\_ LM blogunun yan yuzu )
Not: Yan siyirici ayri satilmaz. Yan siyirici secenedinin siparis sirasinda belirtilmesi
gerekir.
Montaj ylizeyinin omuz yiiksekligi ve
yan siyirici monte edildikten sonraki kdse yaricapi
Birim: mm
Lo LM rayr bolimiiniin
Model No. tM blogu en omuz yuksekligi E
r (maksimum) Hi
25 1 2 2,7
30 1 35 4.2
35 1 55 6,2
45 1 8 8,8
55 1,5 10,5 11,2
65 1,5 11 12,1
Yan Siyirici konfigiirasyonu icin Gres Yagi Nipeli boyutlari
Birim: mm
Gres yagi nipelinin
Model No. artan boyutlari Nipel tlra
H
25LR/LC 4,5 PB1021B
30LR/LC 4,5 PB1021B
35LR/LC/LRH/LCH 54 A-M6F
LS 45LR/LC/LRH/LCH 54 A-M6F
55LR/LC/LRH/LCH 54 A-M6F
65LR/LC/LRH/LCH 8 A-PT1/8

Not: Kisa bloklar da uzun bloklar da desteklenir. Ayrintili bilgi icin THK ile irtibata
gegin.

B Model numarasi kodlamasi

SNR45 LR 1 QZ ZZHH YY C1 +1200L
a

Bir yan siyiricryla®

* Yan kaziyici modeli SNR/SNS, bulasmaya karsi korunmus pargalarin (s. 26) and lubrication-
related parts (s. 30). Ayrintili bilgi icin THK ile irtibata gegin.



SECENEKLER

Secenekler
([g Basitlestirilmis Koriik JSN ) Basitlestirilmis koritk JSN ﬂ
Toza veya kesim kirintilarina maruz
SNR/SNS-C, SNR/SNS-LC, SNR/SNS-R ve SNR/SNS-LR modelleri icin kalan yerlerde kullanilir.
basitlestirilmis bir koriik mevcuttur. Basitlestirilmis koriigii, LM Kizagi w
sogutucu veya benzerinin etkisi altindaki konumlarda kullanildiginda b 2
takin. Daha biiyiik bir toz 6nleme etkisini elde etmek icin, koriikler ; ‘ g it
monte edildikten sonra basitlestirilmis koriigiin disina bir teleskop H Pl — . j—t
kapags takin. \ P‘th

Tezgah Teleskop kapak Basitlestirilmis koriik

Basitlestirilmis Kériigli Takma Ornegi

a

s
SNR/SNS 25 ila 45
JSN icin Boyut Tablolari w
Birim: mm ‘g‘
Ana boyutlar A
Model No. T Montaj civatasi (M Desteklenen c;;@ H.
WH|H|P|b|t|6u|e] s 5, |7 [ Lmn ] moce ;/“‘JLI
JSN25 | 50(255/245|10 [266] 46[13 | — | M3 x 58| M4 x48 |15 7 |SNR/SNS25 ' .
SNR/SNS 55 ila 85
JSN30 | 60(31 (30 |14 |34 | 5517 | — | M4 x 82| M4 x42 |15 9 |SNR/SNS30
JSN35 | 70035 |34 |15 |36 |6 |205| — | M4 x 88| M5x4L |2 | 10 |SNR/SNS35 ot - (Aol vy Tyt e T S Gl el
JSN45 | 86]405[395)17 |47 [ 65/24 |— | M5 x102| M5 x42 [2 | 10 |SNR/SNs4s :(°meg'” el ), B EIR) V2 I ) IR
ullanmak istediginizde veya istya dayanikli tip koriik
JSN'55  [100(49 |48 |195[54 10 [295/18 | M5 x 108 | M5 x 42 |2 | 13 |SNR/SNS55 istediginizde, THK ile irtibata gecin.
JSN 65 126 (60 |59 |22 |64 |13,5362|20 | M6 x 122 | M6 x5& [3,2| 13 |SNR/SNS65 Not 2: Basitlestirilmis kériigi kullanirken yapilacak yaglama
JSN85  [156]70,5/705/30 [110]155(39,5/ 28 | M6 x 128 | M6 x 58 [3,2| 20 |SNR/SNS85 icin THK ile irtibata gecin.
Not 3: SNR/SNS-CH, SNR/SNS-LCH, SNR/SNS-RH ve SNR/
SNS-LRH modellerinin koriikleri icin THK ile irtibata
ecin.
.!\.’k)de_‘l. numarasi kOdIama JSN25-60/420 Not 4: gazitlegirilmi; kortagu kullanirken LM blogunun ve
Ornegl Il. é LM rayinin, koriik takilacak sekilde makinede islenmesi
gerekir. LM Kizagini siparis ederken basitlestirilmis
Model numarasi --- SNR25 icin kériikler kortigun gerekli oldugunu belirttiginizden emin
Koriik boyutlari (sikistiriimis uzunluk / agik uzunluk) olun.
Not: Koriiklerin uzunlugu
asagidaki gibi hesaplanir.
Lmin =S: 5 Strok uzunlugu (mm)
(A-1)
Lmaks = Lmin ¢« A A :Uzama orani
(El LM Rayi Montaj Delikleri icin Ozel C-kapagi ) Ozel C-kapagi n
Kesim kirintilarinin LM rayr montaj
LM Kizaginin LM ray1 montaj deliklerinden herhangi biri kesim deliklerine girmesini dnler.
kirintilar1 veya yabanci maddelerle dolarsa bu maddeler LM blogu
yapisina girebilir. Bu tiir yabanci maddelerin girisi, her bir LM rayi
montaj deliginin 6zel kapaklarla kapatilmasi ve bu sayede montaj
deliklerinin iist kisminin LM rayi iist yiizeyi ile ayni seviyeye getirilmesi
ile engellenebilir. D
EM rayl mon“taj ,(,jehkle” [gln C-kapag | Kullanilan | Ana boyutlar mm ‘
ozel C-kapag ylksek yag ModelNo.| 1 oIN ‘
. . . odel No.| civata D H H
direncine ve yiiksek su H | ﬂ
gecirmezlik diizeyine sahip % €5 M5 98 24 !
6zel bir sentetik recine 30 cé M6 1.4 27
kullandigi icin son derece 35 cs M 8 144 37
dayaniklidir. Siparis 45 C12 M12 20,5 47
verirken sagdaki tabloda 55 C14 M14 23,5 57
belirtilen ilgili !<a_pak 65 C16 M16 265 57
numarasiyla birlikte a5 2 V22 355 57

istediginiz kapadi belirtin.



m Ray kapagi SV

Kesim kirintilari ve toz gibi yabanci
maddelerin ve sogutucunun LM rayi
montaj deliklerine girmesini dnler.

Siirgii parcasi

Germe vidasi

EEH ceiik bant sp

Kesim kirintilari ve toz gibi yabanci
maddelerin ve sogutucunun LM rayi
montaj deliklerine girmesini onler.

Celik bant SP

Koriik takma ucu

LM blogu

LM blogu takma/
sokme mastar

( Levha Kapagi SV )

SNR/SNS modellerinde, takim tezgahlan icin 6nemli bir toz 6nleme
yontemi olarak kullanilabilecek levha kapaklari mevcuttur. LM rayi
montaj deliklerini ¢ok ince bir paslanmaz celik (SUS304) levhayla
orterek, ray kapagi SV, sizdirmazhg hizh bir sekilde artirir ve daha
once montaj deliklerinden girmesi 6nlenemeyen sogutucunun veya
kesim kirintilarinin iceri girmesi bu sayede 6nlenmis olur.

Not 1: Ray kapagini monte ederken LM rayinin islenmesi gerekir. LM Kizagini siparis ederken levha
kapaginin gerekli oldugunu belirtin.
Not 2: Levha kapadi, SNR/SNS35 ila 65 arasi modeller icin kullanilabilir.

C Celik Bant SP >

SNR/SNS modellerinde, takim tezgahlan icin 6nemli bir toz 6nleme
yontemi olarak kullanilabilecek celik serit mevcuttur. LM ray1 montaj
deliklerini ¢ok ince bir paslanmaz ¢elik (SUS304) levhayla orterek, celik
serit SP, sizdirmazligi daha da artirir ve daha 6nce montaj deliklerinden
girmesi dnlenemeyen sogutucunun veya kesim kirintilarinin iceri
girmesi bu sayede 6nlenmis olur (celik serit takildiginda, ug parcasi EP,
kapagi koruyu bir 6nlem olarak kullanilabilir).

Not 1:  Celik bandi monte ederken LM rayinin islenmesi gerekir. LM Kizagini siparis ederken celik bandin
gerekli oldugunu belirtin.

Not 2: Celik bant, SNR/SNS25 ila 85 arasi modeller icin kullanilabilir.

Not 3: SNR/SNS modellerinin bilyeleri, bilye kafesleri tarafindan tutuldugundan, LM blogu LM rayindan
cikartildiginda bile bunlar asagi diismez.
Ancak LM blogu tekrar LM rayina takilirken egri tutulursa, bilyelerin diismesine veya bilye
kafesinin arizalanmasina neden olabilir. LM blogunu sékme/takma mastarini kullanmanizi tavsiye
ederiz (6n yik alan modellerde LM blogunu sékme/takma mastarini kullandiginizdan emin
olun).



Yaglama Aksesuarlari

(M QZ Lubricatorm )

QZ Lubricator, LM rayindaki bilye kanalina dogru miktarda yaglayici
besler.Bu,bilyelerilekanalarasindasiireklibiryagfilmiolusturulmasina
olanak tanir ve yaglama ile bakim araliklarini nemli oranda uzatir.

QZ Lubricator gerektiginde tablo 1'de belirtilen ilgili sembolle birlikte
istediginiz turd belirtin.

QZ Lubricator icin desteklenen LM Kizagi model numaralari ve QZ Lubricator
takili genel blok uzunlugu (L boyutu) icin tablo 2 ve 3'e bakin.

Ozellikler Bakim Araliginin Onemli

@ Yaglama/bakim araligini cok Oranda Uzamasi
uzatmak icin kayip yagi QZ Lubricator'un takilmasi hafif yiik
tamamlar.

alanindan agir yuk alanina kadar

@®Bilye kanalina dogru miktarda  tgm yiik araliginda bakim araliginin

yaglayici besledigi icin cevredeki  yzatilmasina yardimci olur.
alani kirletmeyen c¢evre dostu

yaglama sistemi.
@ Kullanici, kullanim amacini karsilayan
bir yaglayici tlirli secebilir.

* QZ Lubricator'in yalniz satilmadigini unutmayin.
*QZ Lubricator ile donatilmis modellerde bir gres nipeli bulunmamaktadir.
QZ Lubricator ve bir gres nipelinin ikisinin birden takilmasini istediginizde THK ile iletisim kurun.

Tablo 1 QZ Lubricator Takili iken SNR Modeli icin Parca Sembolleri

Sembol QZ Lubricator takili iken LM Kizadi icin toz 6nleme aksesuarlari
QzZuu U¢ conta + QZ Lubricator ile
Q7SS Uc conta + yan conta + i¢ conta + QZ Lubricator ile
QZDD Cift conta + yan conta + i¢ conta + QZ Lubricator ile
Qzzz7 Uc conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici + QZ Lubricator ile
QZKK Cift conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici + QZ Lubricator ile
QZSSHH Uc conta + yan conta + i¢ conta + LaCS + QZ Lubricator ile
QZDDHH Cift conta + yan conta + i¢c conta + LaCS + QZ Lubricator ile
QZZZHH Uc conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici + LaCS + QZ Lubricator ile
QZKKHH Cift conta + yan conta + i¢ conta + metal siyirici + LaCS + QZ Lubricator ile

Tablo 2 SNR/SNS Modellerinin Bir Toz Onleme Aksesuari Takili Olarak
Genel LM Blogu Uzunlugu (L Boyutu)

Birim: mm

Model No. QZUU | Q7SS | QZDD | QZZZ | QZKK | QZSSHH |QZDDHH | QZZZHH | QZKKHH
25R/C 1052 | 1052 | 1128 | 1109 | 1185 | 122,5 | 130,1 | 1249 | 132,5
25LR/LC 1244 | 1244 | 132 130,1 [ 137,7 | 141,7 | 1493 | 1441 | 151,7
30R/C 121,2 | 121,2 | 131 1269 | 136,7 | 141,7 | 151,5 | 144,1 | 1539
30LR/LC 143,7 | 143,7 | 1535 | 1494 | 1592 | 1642 | 174 166,6 | 1764
35R/C 142,7 | 142,7 | 152,9 | 149,5 | 159,7 | 164,3 | 174,5 | 166,7 | 176,9
35LR/LC 1682 | 1682 | 1784 | 175 1852 | 189,8 | 200 192,2 | 2024
45R/C 1714 | 1714 | 1816 | 179 189,2 | 1964 | 206,6 | 1996 | 209,8
45LR/LC 2042 | 2042 | 2144 | 211,8 | 222 2292 | 2394 | 2324 | 2426
55R/C 204,5 | 2045 | 214,7 | 213,2 | 2234 | 231 241,2 | 2342 | 2444
55LR/LC 241,7 | 241,7 | 2519 | 2504 | 2606 | 2682 | 2784 | 2714 | 2816
65R/C 227,6 | 227,6 | 2382 | 236,3 | 246,9 | 257,5 | 268,1 | 260,7 | 271,3
65LR/LC 287,6 | 287,6 | 2982 | 296,33 | 3069 | 317,5 | 328,1 | 320,7 | 3313

Tablo 3 SNR/SNS-H Modellerinin Bir Toz Onleme Aksesuari Takili Olarak

Genel LM Blogu Uzunlugu (L Boyutu)

Birim: mm

Model No. QZUU | Q7SS | QZDD | Q777 | QZKK | QZSSHH |QZDDHH | QZZZHH | QZKKHH
35RH/CH 142,7 | 142,7 | 152,9 | 149,5 | 159,7 | 164,3 | 174,5 | 166,7 | 176,9
35LRH/LCH 1682 | 1682 | 1784 | 175 185,2 | 189,8 | 200 1922 | 2024
45RH/CH 1714 [ 1714 | 1816 | 179 189,2 | 1964 | 206,6 | 1996 | 209,8
45LRH/LCH 204,2 | 2042 | 2144 | 211,8 | 222 2292 | 2394 | 2324 | 2426
55RH/CH 204,5 | 204,5 | 214,7 | 213,2 | 2234 | 231 2412 | 2342 | 2444
55LRH/LCH 241,7 | 241,7 | 2519 | 2504 | 260,6 | 2682 | 2784 | 2714 | 2816

SECENEKLER

Secenekler

QZ Lubricator @

@ VYiiksek yogunluklu elyaf ag
Kasa
@ Yogun olarak ya§

emdirilmis elyaf a§

Bilye

Ug conta

e e

.8

® Yag kontrol levhasi
Yaglayici akisi Bilye kafesi

QZ Lubricator li¢ ana bilesenden
olusmaktadir:
®yodun olarak yag emdirilmis elyaf ag
(yag depolama islevi gortir).
@yiiksek yogunluklu elyaf ag
(kanala yag uygulama islevi gortir).
®yag kontrol levhasi
(yag akisini ayarlama islevi gordir).
QZ Lubricator'da yag beslemesi, keceli
kalemlerde ve diger bir¢ok triinde de
kullanilan kapiler etki prensibine
dayanir




ALl Kafesli Bilye LM Kizagi SNR/SNS Modelleri

A Kullanim tedbirleri

@ Tagima ve Saklama

« Parcalarin dagitiimasi sisteme toz girmesine neden olabilir veya parcalarin montaj dogrulugunu bozabilir. Uriini dagitmayin.
« Bir LM blogu veya LM rayinin yatirilmasi kendi agirliklariyla diismelerine neden olabilir.
« LM Kizagina vurulmasi veya dusurilmesi hasar verebilir. LM Kizaginin darbe almasi, kizak sorunsuz goériinse bile fonksiyonlarina hasar
verebilir.
® Yaglama
« Uriini kullanmadan énce korozyon &nleyici yagi timiyle uzaklastirin ve devamli kullanim icin uygun yaglayiciyla doldurun.
- Farkli fiziksel 6zelliklere sahip yaglayicilari karistirmayin.
- Sabit titresime maruz kalan yerlerde veya temiz odalar, vakum ve disik/ytksek sicaklik gibi 6zel ortamlarda normal yaglayicilar
kullanilamayabilir. Ayrintili bilgi icin THK ile irtibata gegin.
- Ozel bir yaglayici kullanmayi planliyorsaniz, kullanmadan énce THK ile irtibata gegin.
- Yag ile yaglama benimsendiginde yaglayici, sistemin montaj yoniine bagh olarak LM sisteminin geneline dagilmayabilir. Ayrintili bilgi icin
THK ile irtibata gegin.
- Yaglama araliklari servis kosullarina gére degisir. Ayrintili bilgi icin THK ile irtibata gegin.
@ Kullanim Tedbirleri

« Yabanci madde girisi bilye dolasim yolunda hasara veya fonksiyon kaybina neden olabilir. Toz veya kesim sirasinda olusan kirintilar gibi
yabanci maddelerin sisteme girisini engelleyin.

« LM sistemini LM bloguna sogutucunun girdigini bir ortamda kullanmayi planlyorsaniz, sogutucu tiiriine bagl olarak trtin fonksiyonlarinda
sorunlar meydana gelebilir. Ayrintili bilgi icin THK ile irtibata gegin.

« LM sistemini 80°C veya Uzeri sicakliklarda kullanmayin. Sistemi 80°C veya Uzeri sicakliklarda kullanmayi planliyorsaniz éncesinde THK ile
irtibata gecin.

« LM sistemine yabanci madde yapisirsa, Urtini temizledikten sonra yaglayiciyi yenileyin. Kullanilabilir deterjan tirleri icin THK ile irtibata
gegin.

« LM kizak basasagi monte edilmis olarak kullanilirken, uc plakanin kazara veya baska bir nedenle kiriimasi, bilyelerin diismesine ve LM
blogunun LM rayindan ¢ikarak diismesine neden olabilir. Bu tlir durumlarda bu tir diismeleri dnleyecek bir giivenlik mekanizmasi ekleyerek
onleyici tedbirler alin.

« LM sistemini sabit titresime maruz kalan yerlerde veya temiz odalar, vakum ve dstik/yiiksek sicaklik gibi 6zel ortamlarda kullanacaksaniz
oncesinde THK ile irtibata gecin.

« LM blogunu LM rayindan cikartirken ve blogu degistirirken, bu tiir bir montaji kolaylastiran bir LM blogu takma/sékme donanimi

bulunmaktadir. Ayrintili bilgi icin THK ile irtibata gegin.

@® Depolama

« LM Kizagini depolarken, THK tarafindan belirlenmis bir ambalaja koyun ve yiksek sicakliklardan, distik sicakliklardan ve yiiksek nemden
kacinarak yatay bir sekilde depolayin.

@ “LM Guide” (LM Kizagn), “Ball Cage” (Bilye Kafesi), “¢&&)),” ve “QZ”, THK CO., LTD'nin tescilli ticari markalaridir.

@ Fotograf, gorlinds itibariyle asil tirinden biraz farkli olabilir.

@ Urtinuin gorinima ve 6zellikleri, haber vermeden degistirilebilir. Siparis vermeden 6nce THK ile irtibata gegin.

@ Bu katalogun uretimi sirasinda biyik bir dikkat gdsterilmis olmakla birlikte THK, yazim hatalarindan veya atlamalardan kaynakl hasarlardan dolayi herhangi bir
sorumluluk kabul etmemektedir.
@ Uriin ve teknolojilerimizin ihracati ve ihrac triinlerinin satisi icin THK, ilke olarak dis ticaret kanunu, Kambiyo ve Dis Ticaret Denetim Kanunu ve ayrica ilgili diger

kanunlara uymaktadir.

THK Grdnlerinin tek tek parcalar halinde ihrag edilmesi icin 6nceden THK ile irtibata gegin.
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